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Relatério de Aplicacdao n® 13 / Etidpia
Engrenagem de uma moenda em usina de acucar

Setor: Industria Acucareira
Cliente: Methara Sugar Factory

Methara / Etidpia

Data da Aplicacao: 01.07.2015
Equipamento: Engrenagem da moenda
Fabricante: WECO

Modelo: SA 6880
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Imagem 1: Processo de fabricacdo
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1. Objetivo da aplicacio

A engrenagem do acionamento da moenda apresenta danos macroscopicos na
superficie, pittings e micro-pittings. Antes do tratamento REWITEC® , a
temperatura do 6leo estava em torno de 55°C. O objetivo do tratamento com
REWITEC® DuraGear® 100 e DuraGear® 50 é a melhora das superficies da
engrenagem. A analise sera feita nas superficies dos dentes através do uso do
REWITEC® Replica Set (para obter moldagens de superficies), antes e depois do
tratamento dos flancos dos dentes. Para efeito de comparacéo, na engrenagem no
estado antes do tratamento, selecionou-se oo flanco de um dente da engrenagem.
Este foi limpo e marcado com uma tinta resitente a 6leo para poder encontrar o
mesmo flanco novamente para uma segunda inspecao de pois da aplicacdo. Além
disto medicdes da resisténcia elétrica foram efetuadas, para comprovacao do
revestimento das superficies com silicato como prova adicional.

1.1 Histoérico

A engrenagem de acionamento esta instalada na usina de agucar, no
processamento e producao da cana de acucar. Na usina a cana ja pré-processada
passa pela torre de extracao, onde a cana picada é cozida. Porque a unidade
trabalha contra uma carga pesada ele ira criar estresse elevado, o que pode levar
a uma forte tensao e fadiga no material.

Imagem 2: Detalhes do processo
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2. Dados técnicos das engrenagens

Volume de 6leo: 150 litros
Tipo de éleo usado: CLP 300-340
Ano de Fabricacao: 1969

3. Aplicacao

A engrenagem de acionamento escolhida foi examinado em 01.07.2015. O flanco
de dente foi escolhido da roda motriz, limpo e marcado com tinta resistente a 6leo
para poder encontrar o mesmo ponto em uma segunda inspecao.

3.1 Condicdes da engrenagem de acionamento

rugosidade nos flancos dos dentes

pittings nos flancos dos dentes

resisténcia elétrica até 20 Q) mesuraveis
temperatura do 6leo aproximadamente 55°C
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Imagem 3: drea da engrenagem onde foi tirada um molde antes do tratamento.
Uso-se REWITEC® Replica Set (silicone com 2 componentes)
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4. Avaliacao das engrenagens

Inspecionou-se o flanco do dente previamente escolhido novamente em
03.07.2015. Durante uma parada na usina girou-se a engrenagem de
acionamento até o ponto marcado na primeira inspecao. Tirou-se um segundo
molde da superficie do flanco do dente.

4.1 Andlise da engrenagem de acionamento depois do tratamento:

transformacao da rugosidade anterior em uma superficie mais lisa
reducao dos pittings e micropittings

aumento da resisténcia elétrica até 200 Q

reducao da temperatura do 6leo para 46°C

VVVY

Imagem 5: Area da retirada do molde da superficie depois do tratamento
com REWITEC®
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4.2 Analise dos moldes da engrenagem de acionamento

O molde foi examinado sobre um microscépio com
resolucao de 200x. Observou-se o seguinte:

Imagem 6: antes do tratamento

> Superficie rugosa

Imagem 7: depois do tratamento

» Superficie muito mais lisa

REWITEC GmbH e Dr.-Hans-Wilhelmi-Weg 1 @ D-35633 Lahnau e Geschaftsfiihrer: Stefan Bill Pagina 6
Telefon: +49 (6441) 445 99-0 e Telefax: +49 (6441) 445 99-25 e E-Mail: info@rewitec.com
Importador e Distribuidor para o Brasil: German-Tec Dist. Eireli www.rewitec.com

Rua Constr. Sebastido Soares Souza N* 40 e 29101-350 Vila Velha (ES) e Brasil
Tel. +55 (27) 30773012 o Fax: +55 (27) 30623336 e E-Mail: info@rewitec.com.br www.german-tec.com.br



(&

OrewiTEC

Imagem 8: antes do tratamento

» Pittings mais longos nos flancos dos dentes

Imagem 9: depois do tratamento

» Pittings minimizados e flancos dos dentes mais lisos
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5. Resultados

Baseado na analise dos moldes torados das superficies em 01.07.2015 antes do
tratamento com REWITEC® e trés dias depois do tratamento em 03.07.2015, comprovou-
se que as condi¢des das superficies das engrenagens mudou consideravelmente. Chegou-
se as seguintes conclusdes:

> As superficies dos flancos dos dentes demonstraram uma melhora
(imagens das partes em contato), significando menos estresse dos componentes

> Pittings e micro pittings sado reduzidos, e em alguns casos reduzidos
significativamente.

> A resisténcia elétrica da engrenagem de acionamento aumentou de 20 Q) até
aproximadamente 200 ), comprovando assim que através da aplicacdo do silicato
as superficies metalicas o aumento da resisténcia.

> A temperatura reduziu de 55°C para 46°C, ou quer dizer em torno de 16,4%. Isto
comprova a reducao do atrito dos flancos dos dentes.

5.1 Sumario

O objetivo do tratamento com REWITEC® PowerShot® é muito claro. Melhorou-se a
condicdo inicial e atingiu-se a plenamente a condicao atual através da adicao do
tratamento contra desgaste das superficies. A vida util da engrenagem de acionamento
sera estendida devido as superficie otimizada dos flancos dos dentes e dos rolamentos .
Os resultados praticos comprovam os resultados dos ensaios do Centro de Competéncia
de Tribologia da Universidade de Ciéncias Aplicadas de Mannheim, onde REWITEC® foi
testado em uma bancada de testes de rodagem e desgaste, para verificar os efeitos sobre
condicdes de movimentos de deslizamento.

5.2 Recomendacoes

Para o prolongamento da vida Gtil e uma transmissdo, REWITEC® DuraGear® deve ser
aplicado. As engrenagens irao durar mais tempo em funcao das superficies otimizados dos
flancos dos dentes e dos rolamentos. Recomendamos um tratamento completo de todas
as engrenagens e transmissdes para evitar custos de manutencao e reposicdao bem como
tempo parado (down-time). Devido as temperaturas climaticas na Etiépia com
temperaturas impiedosas para as maquinas, REWITEC® é um grande aliado para reduzir
atrito e consequentemente as temperaturas nas engrenagens e em transmissoes,
prolongando assim a vida Util dos componentes tratados.

Recomendamos um novo tratamento ap6s nao mais do que dois anos. No entanto, em
alguns casos um tratamento anual com doses menores sera melhor para dar uma protecao
duradoura as engrenagens e transmissdes. Os componentes devem ser verificados em
intervalos regulares, auferindo as temperaturas do 6leo, bem como as vibracdes, os ruidos
e o nivel de 6leo, assegurando assim perfeitas condi¢cdes de funcionamento.

Portanto recomendamos REWITEC® como tratamento das superficies e como protetor
contra desgaste.
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